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POWDER COMPACTION   

HSS, PM & PM HSS Tool Steel   

#your lsteeli partner 
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La compattazione delle polveri sta diventando un processo di produzione industriale sempre più importante 

in cui vengono prodotti componenti di geometria piuttosto complicata. Oggi, parti complesse possono 

essere prodotte con strumenti multilivello che erano inconcepibili solo pochi anni fa. I requisiti di tolleranza 

spesso estremamente elevati delle parti e il costo per la lavorazione di un componente sinterizzato 

rappresentano una sfida per la pressatura degli stampi. 

La materia prima di un componente sinterizzato è sempre una polvere metallica che viene caricata per 

gravità nella cavità dell'utensile. La compattazione delle polveri consente la produzione di pezzi di alta 

precisione, da pochi grammi a diversi chili, con ottime proprietà meccaniche. La compattazione delle polveri 

è adatta per serie medie e lunghe. 

La miscela di polvere viene caricata per gravità nella cavità dell'utensile di uno strumento di compattazione 

della polvere. 

Questo utensile è costituito da una matrice (geometria esterna del 

pezzo) e punzoni superiori ed inferiori. 

La polvere viene compattata all'interno dello stampo con punzoni 

per formare il compatto sotto una pressione da 200 a 1500 MPa. 

Generalmente, la pressione di compattazione viene applicata 

attraverso punzoni da entrambe le estremità del set di strumenti al 

fine di ridurre il livello di gradiente (differenza) di densità all'interno 

del compatto. 

Questa prima operazione darà la forma geometrica del pezzo ma 

senza le caratteristiche meccaniche richieste, che si otterranno 

durante la fase di sinterizzazione in un forno ad alta temperatura 

(solitamente tra i 750°C e i 1300°C) per unire tra loro le particelle 

metalliche alimentate . 

Questo ciclo offre una velocità di processo di produzione 

prontamente automatizzata e alta. 

Per creare tutti i componenti visualizzati nella figura sopra riportata, ci vogliono tutti acciai speciali in 

Metallurgia delle Polveri MICROPOWDER PM-HIP o TCP Top Clean Powder o ancora il Metallo duro. 

Per garantire un’altissima qualità nel processo ad alta pressione della compattazione delle polveri, nella 

scelta dell’acciaio speciale più idoneo, si richiede allo stesso acciaio caratteristiche di: 

- resistenza all’usura abrasiva per le miscele di polveri normalmente utilizzate 

- resistenza al grippaggio dovuta all’usura adesiva  

- ottima tenacità, in quanto l’utensile spesse volte presenta molti spigoli vivi e geometrie complesse 

 

Le qualità di acciai in Metallurgia delle Polveri MICROPOWDER PM-Hip, ma in special modo le qualità 

prodotte con il sistema innovativo TCP Top Clean Powder Extra-Clean, grazie alla loro purezza del grano 

garantiscono risultati eccezionali aumentando tutte le proprietà meccaniche necessarie. 
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ACCIAI PER COMPATTAZIONE DELLE POLVERI 

MICROPOWDER 

HSS 3343 

PM X52 

PM X23 

PM Z11 

PM X49 

PM XM4 

PM H3343 

PM X53 

PM X60 

HIGH SPEED STEEL 

ALSO 

TCP 

PM X30 

ALSO 

TCP 

ALSO 

TCP 

ALSO 

TCP 

ALSO 

TCP 

ALSO 

TCP 
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