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Le monete che normalmente utilizziamo tutti i giorni sono prodotte in serie e sono composte da metalli di 

base come rame, nichel e altre leghe. Sono utilizzate per le transazioni quotidiane in contanti. Dopo che gli 

installatori e i macchinisti della zecca hanno installato gli stampi nelle presse per monete, i pezzi grezzi 

vengono alimentati attraverso la pressa dove vengono colpiti contemporaneamente su entrambi i lati dagli 

stampi. Maggiore è la pressione applicata e più nitide saranno le impronte in rilievo coniate sulle monete, 

però in contrapposizione maggiore sarà anche l’esigenza di sostituire più frequentemente i due coni.  

Le matrici possono coniare monete con una pressione fino a 200 tonnellate, a una velocità fino a 650 pezzi 

al minuto. A causa dell'urto, le particelle di metallo si diffondono e si allungano. 

 

Le monete che normalmente non circolano (esempio monete 

commemorative), sono prodotte in serie a freddo (temperatura 

ambiente) come le monete in circolazione, ma a un ritmo più 

lento e non sono distribuite o utilizzate come valuta.  

A volte in caso di dimensioni molto grandi, il tondello grezzo 

della moneta può essere riscaldato prima di essere inserito 

nella zona di battitura, al fine di ammorbidire il metallo e rendere 

più agevole la coniatura. 

La pressa per monete da conio ha un'alimentazione automatica 

e può produrre fino a 80 monete al minuto o 20.000 monete al 

giorno. 

 

Seguendo il design (rilievi, curvatura, larghezza e altezza del cerchio e il rivestimento PVD) i fattori chiave 

per gli utensili possono essere diversi, ed in particolare: 

•  la pulizia è un fattore chiave per ottenere un elevato livello di lucidabilità, necessario per produrre 

ad esempio monete commemorative 

•  la resistenza all'usura è essenziale per proteggere i rilievi dall'erosione quando si eseguono lunghe 

serie 

•  la resistenza alla scheggiatura e al cracking è fondamentale per preservare la qualità della curvatura 

e dei cerchi 

•  anche la resistenza alla fatica è un punto importante per le serie lunghe 

 

Tra i vari acciai in Metallurgia delle Polveri MICROPOWDER PM-HIP o TCP Top Clean Powder, che 

possono essere utilizzati in coniatura possiamo segnalare l’acciaio PM Z11 Spezial, eccellente per la 

realizzazione del conio superiore (martello, volto a battere il dritto della moneta) e/o del conio inferiore 

(incudine, volto a battere il rovescio della moneta) per il suo elevato livello di pulizia (resistenza alla fatica 

migliorata), per la sua altissima tenacità, per la sua eccellente resistenza alla compressione  (fino a 63 

HRC),  per la sua ottima resistenza all'usura abrasiva, resistenza al rinvenimento e stabilità dimensionale 

post-tempra e non ultimo ottime proprietà di lucidabilità. 

Altri acciai MICROPOWDER PM-HIP molto utilizzati in questo particolare settore sono il PM XM4 e il    PM 

X53, entrambi dotati di un ottimo rapporto tenacità, resistenza all’usura ed alla compressione. 
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ACCIAI PER CONIATURA 

PM X49 

PM X53 

PM X60 

PM XM4 

SE X825 

 CS 1.2767 

 CS 1.2379 

ALSO 

TCP 

ALSO 

TCP 
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MICROPOWDER 

PM Z11 

COLD STEEL 

STEEL EVOLUTION 


