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Il processo di lavorazione utilizzato per il taglio degli ingranaggi su una macchina è chiamato dentatura. Le 

dentatrici possono essere considerate come un tipo speciale di fresatrice. I denti dell'ingranaggio vengono 

progressivamente tagliati nel materiale di base attraverso una serie di tagli applicati da un utensile da taglio 

chiamato creatore. 

Questo è un modo relativamente economico di realizzare ingranaggi rispetto ad altri processi di formatura 

degli ingranaggi e sembra anche essere abbastanza accurato. Ecco perché la dentatura viene in genere 

utilizzata per la produzione di ingranaggi. Le dentatrici hanno due mandrini inclinati, uno montato con un 

pezzo in lavorazione e l'altro con il creatore. L'angolo tra il pezzo e il mandrino del creatore dipende dal tipo 

di ingranaggio prodotto. 

Questi due alberi vengono quindi ruotati a un rapporto proporzionale che determina il numero di denti sul 

pezzo. Il creatore viene alimentato nel pezzo fino a raggiungere la profondità del dente desiderata. 

I creatori sono di forma cilindrica e hanno denti da taglio elicoidali che presentano scanalature che 

percorrono la lunghezza del creatore. Questi denti aiutano nel taglio e nella rimozione delle schegge.  

I creatori speciali sono progettati anche per determinati prodotti come gli ingranaggi dei pignoni. 

I denti sui creatori hanno una forma della sezione trasversale che è quasi identica ai denti di un ingranaggio 

a cremagliera che verrebbe utilizzato con il prodotto finale. 

Le lievi modifiche alla forma della sezione trasversale sono necessarie solo per il taglio, ma ogni singolo 

dente del creatore viene alleviato sul lato posteriore per ridurre l'attrito. 

I creatori generalmente tendono ad essere creatori a filettatura singola, ma non è raro che vengano utilizzati 

creatori a doppia e tripla filettatura per aumentare il tasso di produzione. L'unico problema con loro è che 

potrebbero non essere precisi come i creatori a filo singolo. 

I creatori per uso generale e su misura sono entrambi utilizzati a seconda della natura del progetto.  

I creatori che vengono realizzati su misura per un lavoro specifico sono diversi poiché vengono utilizzati per 

realizzare ingranaggi con profili dentali modificati. 

Riassumendo i creatori possono essere: 

•  Creatori ad evolvente 

•  Creatori con foro passante ed a codolo integrale  

•  Profili speciali / Profili modificati 

•  Creatori per trasmissioni speciali 

•  Creatori per la dentatura delle corone, e dei 

pignoni, per le trasmissioni a catena 

•  Creatori per corone dentate 

•  Creatori per moduli di grandi dimensioni 

•  Creatori per scanalati e per ingranaggi abbinati 

alle cinghie di distribuzione 

•  Creatori di finitura e di sgrossatura 

•  Creatori a doppio tagliente 
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MICROPOWDER 
PM X60 

PM X52 

PM X30 

PM X23 

PM X49 

HSS 3243 

HSS 3343 

HIGH SPEED STEEL 
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